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profesor Rafael Berjano Delgado.
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Reproduccion de la Virgen de
la fachada de San Julian de
los Caballeros de Toro (Zamora)

R. Berjano, J. Cruz, G. de Prado, I. Pereda y S. Sainz

La Virgen de la fachada de San Julidn de los
Caballeros de Toro (Zamora) es del siglo
XVI. deautor desconocido. Estirealizadaen
piedra arenisca policromada y sus medidas
son 94 cms de alto, 48 cms de anchoy 27 cms
de profundidad.

Al estar expuesta al exterior, conservaba
aproximadamente un 20% de su policromia
con un craquelado en forma de cazoletas
presentando desgastes y roturas diversas.
Todas las alteraciones han sido producidas
porel ataque de los agentes atmosféricos. En
elafio 1987-88 fue restaurada en este mismo
centro. El tratamiento realizado consistié en
una fijacién con alcohol polivinilicoen agua,
un posterior sentado de color con coletta
italiana y como proteccion final xinocryl en
white spirital 10%. A pesar de esta interven-
c¢ién no se podia garantizar la conservacion
de la escultura si volvia a su emplazamiento
original, por lo tanto se decidi6 por razones
de conservacién realizar una reproduccion
de esta escultura.

INTRODUCCION

La mayor dificultad que presentaba esta re-
produccién era la conservacién de la
policromia del original que, ain estando
bien fijada, por el tipo de craquelado, podria
sufrir algin desprendimiento durante el pro-
ceso.

Se planteé un molde de dos piezas:
mayor, parael frontal y laterales con silicona
tixotrépica y otra més pequefia para la base,
por colada. La zona posterior no se encontra-
ba tallada y, por tanto, no necesitaba repro-
duccién. Para la pieza mayor una carcasa de
escayola, con cufas intermedias, evitando
posibles enganches.

una

Se decidi6 hacer el molde en silicona por su
fidelidad enel registro de latextura, tanto por
Ia policromia como de la piedra, y por sus
propiedades antiadherentes.

METODOLOGIA

1. PROCESO DE MOLDEO

La escultura slo fue protegida en zonas
localizadas de policromia para evitar even-
tuales pérdidas al levantar la silicona: en el
resto no fue necesario porque tenia una pro-
teccion adecuada. Este proceso consistio en
la aplicacién del papel japonés con cola de
conejo rebajada, compatible con el tr
miento de restauracion anterior.

2. PRUEBAS DE SOLUBILIDAD

Se realizaron pruebas con silicona para veri-
ficarel registroy asegurarlaconservacién de
la policromia
-Porcolada: usando lasiliconaDow Corning
S. Lastic 3841 Base y el 81 Curing Agent

- Por silicona tixotrépica : afadiendo el
thixotropic additive Q3-3482.

Lasilicona por colada penetra mds y registra

mejor lasuperficie, peroen este caso se corria
el riesgo de levantamiento de policromia en
aquellas zonas que no estuviesen del todo
asentadas. Tras las pruebas se opt6 por la

silicona tixotrépica que se adapta a la super-

ficie en funcion de la presion que se cjerz:
sobre ella. Tiene el inconveniente de que no
registra tan bien como lasilicona por colada,
pero decidimos sacrificar la calidad de la
reproduccion para salvaguardar el estado de
conservacion de la obra. Por otro lado, los
posibles inconvenientes que puedan surgir
en el vaciado son fécilmente solucionables.

REALIZACIONDEL MOLDE FRON-
TAL-LATERAL

- Se dispuso la escultura en horizontal, sobre
unames:
espuma (fi
-Semarcéel
y de la base con plastilina,
silicona.

. interponiendo una cama de goma-
2).

limite perimetral de laescultura
omo tope para la

- Las zonas huecas se tabicaron con plastilina
para permitir la sallida del molde.

- La silicona tixotrpica (Dow Corninig S.
Lastic 3841 Base, ck 81 Curing Agent y el

1s se




2. Perimetro de Plastilina.
3. Original de la obra

4. Aplicacion de la silicona,
5. Elastomero reforzado.

agente tixotropico Q3- 3482) se aplicé con
espitula, distribuyéndola homogeneamente
y presionando en los huecos, para evitar la
presencia de burbujas (fig.4)

- En las partes mds profundas, donde no era
posible la fabricacién de cufias de escayola,
se colocd un relleno de goma-espuma. De
esta manera se evitan zonas macizas de

silicona.

- El elastémero se reforz6 con gasa eldstica.
A su vez nos permitia conseguir una super-
ficie lisa, evitando enganches con la carcasa
(fig.5).

Se incorporé un tubo flexible, perime-

tralmente que se reforzo con gasa a su vez.
Esto servirfa de enganche a la carcasa.

- Fabricacién de cuiias:
a. Por todo el perimetro se realizaron cufias

en escayola,
recoger el molde, y evitar enganches. Cada
cuiia lleva su llave de unién con las vecinas

que tendrfan la funcion de

y con la carcasa.

b. En la parte superior. se fueron haciendo
cufias en todas aquellas zonas que pudieran
resultar problemdticas. Como desmoldeante
se usé vaselina. Se colocaron pequefios gan-
chos para poder extraerlas.

Las cufas fueron hechas de abajo hacia

arriba. de modo que al levantar la carcasa las
primeras que se retiran son las superiores
(fig.6).

4. REALIZACION DE LA CARCASA
DE ESCAYOLA

- A continuacién se realizd la carcasa de
escayola que recoge todas las cufias. y parte
del molde.

- Alrededor de la pieza se prepara una cama
de barro de 15 em. de alto, para separar la
carcasa de lamesa, y poder asi, desprenderla
con facilidad.

- La gran carcasa se realizd en escayola con
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unarmado de estructurametélicay reforzada
con estopa. Se utiliz6 nuevamente vaselina
como desmoldeante (fig.7)

5.REALIZACION DEL MOLDE DE LA
BASE.

La reproduccién de la base se hizo con un
molde de silicona por colada con carcasa de
escayola. Esta zona de la escultura no pre-
sentaba policromia y por lo tanto, permitia
este tipo de molde de mayor calidad (fig. 8 y
9)

- Se colocé plastilina en el espacio que luego
ocuparfalasiliconajunto con bebederos y las
llaves correspondientes

- Tras hacer llaves sobre la carcasa del molde
frontal-lateral. se realiz6 la carcasa del mol-
de base.

- Una vez desprendida la carcasa, se retir6 la
plastilina y se colocé de nuevo la carcasa,
fijandola a la otra mediante gatos, y se verti6
la siliconz

REPRODUCCION

Se hizo un vaciado hueco en escayola para

probarel molde y las dificultades que pudiera

presentar este proceso.

La reproduccién definitiva se harfa con ce-

mento Blanco Portland 11-B/45 A por sus

buenas cualidades de dureza y resistencia,
que

cargado con piedra caliza,

considerabamos mis adecuada para conse-

colorba

guir la textura de la arenisca. e se
conseguirfacon combinaciones de pigmentos
y polvo de piedra caliza en tonos madera y
blanco

- Para aproximar el tono. se hicieron varias
pruebas con diferentes proporciones de color
y distintos grosores de caliza en polvo.

- Con los resultados obtenidos, elegimos la
siguiente mezcla, de proporciones para:

- 100 grs de caliza blanca (molida fina y
tamizada).

- 200 grs de caliza amarilla (molida fina y
tamizada)
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- 100 grs de cemento blanco hidrofugado, B/
45 A.

-8 grs de pigmento sombra natural

- 100 cc de agua.

- Esta mezcla nos permitia registrar fielmen-

te la textura, color base, temperatura y tama-
fio de poro de la pieza original. Con ella

realizamos el vaciado macizo (fig.12).

o e

6. Fabricacion de cufias.
7. Fabricacion de la carcasa madre.
8. Colada del molde de la base.

-SemezclGel cemento, laca

rgay el pigmento,

amasdndolo homogencamente; recién en-
tonces se aadié el agua

- Se verti6 en el molde, aplicando vibracio-
nes (mediante un aparato vibrador) para
favorecer lasalidade aire. De estamanera, se
asegurd el resultado uniforme y compacto de
la reproduccién,




9. Molde completo.
10. Molde de la base.
11. Molde completo.
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Secciones longitudinal y trasversal del molde.
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12, Reproduccion sin patina,
13. Reproduccion con patina,

PATINA

Sobre esta base se aplicé una pdtina para
ajustarlos tonos entre el original y la réplica
tomando en cuenta la tonalidad de la facha-
da. Para esto se llevaron a cabo pruebas, con
tonos tierras y agua

Tras la aplicacion del color, aglutinado con
Primal AC-33. se di6 una proteccion final
aplicacando varias capas de Paraloid B 72 en

Tolueno al 10% (fig.13)
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