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EL CARTON COMO SOPORTE DE LA OBRA DE ARTE:
ESPECIFICACIONES Y RESTAURACION'

2 ]
Ruth Vias Lucas
Lon el anticudo s sborda | definscion “cartin”, se describy Tos miod
pas su fnhy s abandn en el 7 d ppeone e 1
grifico u b arica. i Las di e com ln el papel, Se inir-
diicen wléas firopins para sbordar i, .« pF | e el bt dé bs

reparackin de cones ¥ despams, reinbegracicn ¥ motaje,
Palubras glave; Cartan, cartuling, cartoncillo, papehin, sapories, docamento grificn, retaurscin.
monise

CARDVICLAREY AS SUPPCRT CF ARTISTIC WORKS. SPECIFICATIONS AND CONSERVATAON

Tiis aeticle diefires s form “coroitoon™, cescriber the differves momyfacturing methody el
devperee ireuy the poocsible restorsrtiions govesnres availaie wivew coretbw i pare of the wark of
i W ahenmenn, fu eximmd we e il procesdures et i paper T awiiver el
whew sl daleary on en i ayppvoach several isatments, swcl o g of reors, infiitimg o

ting,

Keyseonds: covdiard el Boavil s ieboarsd. sipperts. poper: et

El términmo “cartdn™
coma documento grifico

oma documento grifice el termino caron
admite dos significados muy distimos: segin
la serminologin papelen se denomina car-
i o un tipo de papel muy grueso o de deter-
minado pramaje (gramaje = wim?), aunque en
el emtorne de las bellas artes In palabro carton

plantillas recortadas en las que se¢ perforaban
con punios los contomos de los dibujos parn
poder calearios. Estos signos o vestigios deben
ser conservados on lugar de entenderse coma
detenoro. ya gque su valor documental poede
Tlegar o ser mis importante que la estética del
conjunio,

Las téenicas de conservacion y restours-
cion de estas obras dependerin del soporte

también s¢ emplea como sind de modelo
o bocete de uno obri de ane plana.

Esta filtima acepcion aparece por influen-
cia del vocablo italiano “canone”, que defi-
i el mode en que los aniguos pintones deno-
minaban al papel grueso y resistente empleado
para hacer bocetos, Considernmos nsi come
curtén al dibujo preparatorio o boceto, ¢jecu-
tadbor en un soporte distinio sl definitivo ¥ nor-
malmente igual al tamado final, que sirve
coms malelo par una obra, generalmente de
wran formate, como puede ser una pintura
{principalmente al fresco). tapiz, alfombrn,
azulejo. mosaico, vidriera, encaje, ete. El
soporte empleadn puede ser papel de mayor
o menar grosor, o inchuso lienzo en el caso de
algunes “cartones” pam tipices.

Uk uno de estos bocelos puede manie-
ner huellas de las ienicas empleadas en I gje-
cuckin de la obra final, un ejemiphs tipioo son
ks cantones empleados como maodelo parn pan-
turas al fresco, en los gue em comin el wsoe de

pactoTicos gue ks componen; al tra-
tarse normalmente de papeles, ne difieren en
nimgun sentido de los que puedan ser comu-
nes al resto de lo documentacion grafica,
teniendn como umica pecalinnidod e gue en
ocasiones son obras de gran formate, con las
dificultades de manipulacién y montaje que
implican, v la necesidad de identificar ague-
Thos e dque dehen ser respelados comeo
westigho di uso, pars lo cusl sucke ser impres-
cindible ln colnborucion de un historiador o
experto que indigue los criterbos a seguir?

Definiciin del cartén como soporte!

Por otro lade, podemaos entender “car-
ton” comi uno de los tipos de soporte pro-
pivs de bos documentos grificos; en este sen-
tida, ln normativa internacional aplicable a
la industria papelera define ol cartdn coma
mqqued papel con un peso superior a 225 g/m?
(IS0 4046 1978 Paper, hoard, palp cncd
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relerred terms — Vocabplary), aungue la ter-
minologia papelera comin considera cartdn
cuande s¢ sobrepasan los 450 gim?, v papel
hasta un gramaje de 150, diferenciando 1a
carulina hasta 250, y ¢l enroncillo hasta 450
(Keim, op.git, en nota 3: 379), Segin la pri-
mera ucepeitn, mis amplia, debe incluirse
dentro del érming eartin a las carulings y
canoncillos. entendidos como carones de
MENOE ESPESOL,

Comercialmente bos cariones se pueden
designar mediante un nimero gue equivake al
gramaje’127 (gramaje = 127 5 ndmero indi-
cindin) o determinue S0 Erosor com “m‘mﬁ
{lermi i inglesa equivabente &
de pulgada) o medido en milimetros: en cste
iiltiriso caso lu industria papelens suele consi-
derar candn a los soportes que =obrepasan (0,3
it | Sk, op.cit ennot 30 1),

La fabricacion del carton

niendo varios capas de pasta de papel, de
manera que, s ¢f prensado en himedo, que-
den adheridas emre s formando un conjunto
compacto; lu union entre las diferentes capas
se procuce por el entrelazamiento meeinico
e laxs fibrus e capas adyscentes ¥ por la union
quimica entre las fibrillas medianie puentes

Hasatho e | confimia “El -

i coma ducursnan grafice ¥

s peveess de restauracion”

impartids en May de 2000 g1 6

Carsis “E1 Patrimonio e el mun-

doen el sighs XXL apbcacimes
3 en lus

e hidrogeno,

Do método rsdicional, conocido como
“garton drabe” o “papelin”, consisic en apro-
wechar hojas de papel en desuso (manuscri-
m, restos de papel de nmprenta, ete, )y saeo-

merados o colas
en capas hista conseguir ¢l grosor deseado;
paru obicner un aspecto idecuado, las capas
exteriones paeden cubrirse con un papel blan-

s d conmervacitn y nestaur-

vo de I Hesawnaciin del
Paranindie de dicha universided.
Podomos cecommr valikes
chemplos de o restausaciin d
e tipo dl NG, ST o,
e Nowvelles de I'AMSSAC

oo, Este sistema se uso antes de la
del papel continue para la manufactura del
cartion empleads en las tapas de las encua-
clemaciones, ¥ ha permitide reseatar algunos
I de gran interés historice,

Lt mrcrdiericr parivna empleadi pars 1 Bilsti-

cacitn de canones es la misma gue compons
1

Dentro del ambito de la fabricacicn def
el comtinme, el camon L pusede estar
realizado con una sola hoji griess o median-

el papel. por lo gue podemos desde
soportes de unn alts ealidad {obsienidos
mediante pasta de trapos o fibras Hberianas)
i una calidad pésima (entre oiros, de pasta
mecinica de mader, pastiss con paji, pastas
obtenidas de papeles de deshecho, etcdtera,
frecuentemente cmpleadas para ¢ “cartin gris
o de estrazn” )%, En todo caso, hay que tewer
e cuenta gue ol ser el carton un sopore grie-
30 Ui pued estar constkio por varins capas.
s iy comin el empleo de materia prima de
mienor calidad par ls zona interior -tripa-, que
permanece ocults por los copas externas
(Figura 1).

El métode de fabricacion del cartdn es

e varias capas (carton il y atas -
den ser papeles adhendos mediante encolado,
o capas de pisia de papel que se unen en
hiimedo con presioin,

La miquina mis combnmente empleada
para la fabricacion de cartones es la llamada
“fosemrct rechmela™ (1807) en la que un cilin-
dro gira dentro de un depdsito con pulpa, de
modo gue | fiierza cenrifiga, o veees fomen-
tada por sistemas de vacio —suceion- o fuer-
#n hidraulica, hace que ls pasta de papel se
adhicrn al cilindro, del que se iraspasa por con-
et o el continue que se mueve sobre
st (Figura 2), Con esta mdguina se pueden
legzar o oﬂml:rhnjru e 0,250 mum, pero para
formadoras en

similar al del papel, aungue pars
determinados grosores son necesarias ligeras
variaciones téenicas. gque se describen & con-
tinuacion.

En Ba fabwicacidn mammal o aicsanal es
jreciso emplear una pulpa mas espesa y for-
s con un maree alto, Tombién se pueden
conseguir groseres mis glevidos superpo-

Capui amporive [
Aruvoaypye | —

Tripn [—

Fevervi o

canpr i 2

Fig, 1. Extrarctiess ae in cariie modticopas.
(Barsaacks e Sk, . cit.h

serie | IN'mI. ue Consiguen, por suprposi-
citn de las pastas, un cartén multicapa gque.
puede estar compiesto por distintoes tipos de
fibras { Figura 3.

Fig. 2 Evqrew parcial de miguiog redomol
(Bavescka e Kelm, o, ¢t}

inimesn  expeciall, 1991
or

Jrenp—

of mamascrtis - Actes des

Jourmoes Intemaonades o Frudes.
de la Assocuation poud
Recherche Scieatilique s les
Ans Caaphiques, Parls, y enlis
‘actas dl comgress) Comervsinm
skt ey ol e At Curtir o o
pameuea (Torgiany, 14-16 de
abril de 198K ), reslizado en colo-
bursciin com ell Opafigie dells
Pictre (bare ¢ Laboreion s
Rustauro & Firemse ¥ con ln
Ascciasione Restasratoni  Palia,
wiiadas por la Fondazione
Lamy ’

Para completar la informacidan
sohre esie ol sigusen-
e (eonceptan y fabricacion de

del papel. son clisicos. enine
veos, e texso do Keim y ol de
Sanook:

KEIM, K. (1966): El papel
Madrid. Asosiagion de levesti-
ynicsim v Tomica de 1a Induuseria
Papelern. Espadbola | lostituto
T‘-rpvhm Faguitarl. “2“:

Alants, TAP Press, 397 pp.
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& A e respecto, b silown de vl
trakajo nealisd un estodio reco.
i v i it shtonal on ! g
e evidenci |o imsdeciuaciin,
eside ol punio de vista de la per:
maneticia. de usa gris cuniidad
e s papelis e s¢ comerei.
Tieas s bn vlabuicacin e obrits
dhearte. Lo datos de lns andliss
he chers pepeies, mwachos de b
cusles por v grunsje pucden
comsidderamve carhalinas y caron.
cillis, apuarecen nelacionados aon
su componamiensa s el enve-
Jesimmo acdkeradn en hime-
e Esvabilicka de las papeis
v extammpay v dibwfos. £
peaped cuam mogpeerie e alibvaton v
b o {194,
Tiwis Dhvcacral de I Universicnd
Compluense de Madeid publi-
candn por [ misma en formary
elevipdmicn (L, ©. M. humsana-
ilndes). Un resimes e esie estu-
da poode  consaliare  es
Entubliietnd ched paped ew fo
mbrars e aree, (Vidas Lucas,
Riah, 1530) sufitado en Marid
por s fumetciin MARFRE, peigh
nas 144 4 147, En et sexin tame
hidn se pued consultas infor-
macidn sobee la somposicidn del
apel ¥ sis causas de alteracion
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Figr, 8. Esquerm prvial de dispasicitn de s formay sedondiee con ef necorvid dil fiolies iomador:
Basas en Smoak, o, Cit.

Buterii de svvodks

Sty ieatad

g, 4. Fuguema de miquing plana g fobricaciin de papel.

Coppa ufy
i
Car
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Fig. S Exquewsr parcial e mdguin oe cavtin con vaeiay sesas plonas By o Smook, ap. et

—

> =
Fog

A NN

Fiy. b, Evpuems maguima de carin de dos capes,

Com b Hamada “mguing plana™ (1799)
también se pueden fabricar canones: |a migui-
i o mesa plana consiste en b formacion de una
tirn cominua de papel sobre una cinta traspor-
tadora en kague se vierte la pasta (Figur 4).
Clon estas mesas se puede fabricar carton mul-
ticapas uniendo varies bojies en himedo fabri-
cadas en distintis mesis planas (1930); en este
caso, sobne ung mesa infierion, se vin superpo-
miero hogas provenbentes de mesas planas situa-
das encimea de ésia (Figurn 5 a). Otro método
wonsiste en coboear una cap de entrida secun-
daria, que vierts uni nueva capa de pasta sobre
Ia primiera caja de fibras {earton de dos capas)
(Figura § by,

En todo caso, es muy comim ¢l empleo de
“maguinas combinadas”, formadas por vanas
mesas planas y seceiones de fonmas redondos.

El process de restagracion

del cartin comoe soporie

El empleo de cartulinas es muy comin en
B elaboraciin de ok artistics sohre papel,
de hecho es habitual encontrar evie soporte en
estampas, téenicas il agua v dibujas. Lo que
no s tan habitual es el empleo de cartones
gruesos multicaas gue, exceptiando algunos
casos de obras de arte modemo, no suelen
abundar en los talleres de restauracion,



La restwerucion del caridn, como soporte
celuldsico propio de L mdustrin mlm i
i

a ser tal s valor, que se ha dado el caso de
csmdmsaq que Tan solicitado del restaursdior

el dimtbinis e b de doey-

esta tarea: mcup«arei pupdl'nu
deln d de il Hbres.

mientos prificos,
cny comportamiento de este material tn simi-
lnr en muchos aspectos a los dél papel. Si
erntiargo e ace falts recordar que | obra de
drle no estd sdlo conformada por el sopone v

Siguiendo éstn misma linea, i llegara a
THIESIFES ARG U obFE Cuyo soparie el
viera realizado con uma ibenica similas, o ade-
Lmdn serks considerar si es de interds Iu il

i, en inn - los clemien-
s sustentados que junto o éste ln constituyen
pugden ser muy bien conocidos v abordados
o os restanradores de pintura, por etro lado
nommalmente poco familiarizados con este tipo
de soportes. El conocimiento en profundidad
de nmbas especialidades. o la colaboracidn
entre profisionales de b restaurmeidn de docu-
mendos grificos y pintur, seri o gue g.ar:m
tice en muchos casos o éxito de

It enre ol conjuni o
constituyen ¢l candn v, en caso uﬁr—mam-u.
separar a capa superficial pars adberirla o un
mueve soporte con calidsd de srchivi, o ls ver
que se recuperan los documentes que conflor-
maban el interior del primitivo candn.

Com esta excepeitn, v vistas las caracle-
risticas det lo gue podemas denominir “carto-
s, os queds m\lsal o quie constituye un
mnd:ln de {3 che cl -

dos procesos de restauracion.

Precisamente ésie es el sentido de las
linens que sigaen, aportar informacion al res-
taurador de obrs de ame pictdricas poco habi-
tiado a los ir: de iom de

wos haciendo hincapié en aquellss suliless que
pacden hucerbo mas indicado 2 ln restauracion
ded cantda, resaliando, claro esti. que este mode-
T e sl wnas aproximaciin de by que sungen

iRtiples varimies en lencidn de los materia-

documentos grificos. o la vez gue incidinos
& uns p dtica que no saele p

frec i el fie bt res-
wurseion de documentos graficos. haciendo
Hue “por ruting” se escapen aspectos muy
importantes que peeden redundar en ef dxite
o fracaso de In intervencidn,

Aungue ln conservacion ¥ restauracion de
un cartan pueda ser similar a la de cuabquicr
otro tipe de papel, s¢ debe tencr en cuentn
alguna matizacion, principatmente ceando su
wrosor es muy elevado y cunmdo sc trata de
cartén multicapas formads por hajas inde-
pendientes pegndas, va que en of caso de capas
adheridas determinados truamientos de inmer-
sion en medio deuoso pueden resultar peli-
grosos ul provoear su sepameidn,

Cuestion aparte es el caso de hos antiguos
wartones o “pefin”, en bos gue f gue se pre-
tenade medmm.c bos tratamientos de restanea-

|
Bes quie constituyen b obrat, de sis cuses v efiac
£os de abteracion, y de su orkgen ¥ desting,

O i agquellas fses comunes o coal-
quier oo proceso de restauracidn, como pae-
de ser el control ¢ identificacidn de la obra,
examen material, diagndstico, propuesta de
Iratamiee, ele., ¥ centrimdons en aquellos
aspectos rebevanies en la restaurneion de un
candn, haremes lambién hincapie en ilgunis
peculinres de la especialidad de conservacion
¥ restanraciin de documentos grificos que no
suclen ser dominadas por otros restauradones®,

Con independencia de los ensayos para
determinar I solubilidad de tntas, posibili-
dad de virajes o resistencia a la abrasion o
roce, muy similares en todas las especinlida-
dey de restauracion, una prueba primordial
usites de niciar ¢l tatamiento de un documento
grifico os ol andlizis o en avlles,

Esté comprobado, yeses algo muiy bien
dedh

cidin st ltima. Record

e el pupdmenﬂ fewmndi por hojas de papel
reaprovechndo, ¥ extn hojas, gue suelen cstar
mmpresis o manuscritas, pueden ser una fuen-
te documental muy valiosa. En caso de encon-
trarias, 10 que el restaurador debe hacer es sus-
b gse Banmpnrnmmu ¥ dtspcgnﬂmhs
o d ]

los parn su puslcnor tsludlo por un docu-
meniulisia. Normalmente estas bojas se adjun-

por los

tos graficos, gue b scider e una de lnd mayo-
res casas de alercion del papel, ¥ por lo tan-
to de los cartones, La neider es capaz de
debilitar el soporte hasta el punio de impedic
su manipulaciin, v mmbién puede ser nes
ponsahle de su amarilleamiento. La acides
puede provenir de varindas cansis: extrinse-
ens, como puede ser un amblente contamina-
do. v pﬂnﬁpnjnnﬂu mutﬂss.xs. Jcmm]m de
la

tan con el libro
independientemente. dentro de una solapa que
s comstruyve en el imterior de las txpas o en un
apartado del estuche o cajn fabricado para la
prodeecion de I encusbernacion. Puede llegar

tas con ligning, aprestos de -[um!mulnﬂs
nia ¥ consecuencia de blanguesdores oxidan-
tes) o de fas tintas (destacando el caso de las
Iarmadas tintas metaksdeidas),

= THCMKCAS

|

' Parn mayor informeciin sobee
combqur dhe b process e res-
tnnrckin gue -5 detslis, por
ser comummes a las propics de
cemluiey dosummeniie grafin, s
recomienda la comsuba de
mamaks 0 lexlos de comsera -
ewin y restuuracade de doctiren-

J A
fibmy de pupel @ Carmen
Cresper y Vieeme Vidas {1984
¥ R deemivan tradickamales de
nespawrcii de Vicente Vil y
Ranh Vifias § F95), ambus extu-
dios RAMP del  Programa
Cienernl i Infirmacsin y LT
SET. editados en Paris por ks
UNESCO.
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P ey peda ser facti-
e su realizacinn. la medicida
el pH par disifuciin o o oo
mendable, pues puede inducir o

La identificacion del grado de acider de
un documento permitind determinar o nece-

co. La mesa de succion suele fcilitar dste u
wtros Emtamienios. locales en ¢l papel, median-

sadad de i e desacid Pam

e apli die o proh por goten o con

evaluar fa acides bos restauradores debemos
emplenr tbenicas no destructivas, come pue-

wonpunte sl sex capas de dife-
venciar b de ks distinias capas.
Lo determimagive v b aciler
de la aonn inkerna mealanty sis-
temas de contiacto o8 propuesia
por la norma ANSINISO
230 4.1 0 “Permanence of
aper for pulsicstions and diss-
mients in libraries amd schives™,
que revamicuda b modicha on s
[hbrss dhet imierior it B
o indicadares de pH {por jems-
ot bipices e s de
Temalh i o mechiciin superticisl
ipH-metre con elecimodo e

de ser su medickon mediante un pH-metro de
contacto, o con tieas indicadoras de pH.

En ¢l caso de bos cartones y papeles grue-
H05; €8 MUY EMPOTIANte [T e cuents que s
medida de la acider de b capa externa puede
no corresponder con b del soporte en su con-
Junto, pues es frecuente que kas capas interio-
res del carton tengan una compsicion distine
Loy resulten mis acidas. Al no poder realizar

Apdsites O PAPELIS, PO SERIN Vamos tritan-
do soportes de mayor grosor, va disminuyen-
do su eficacia, hasti resultar pricticamente
indiil,

La nmersidn de un carton en medio seuo-
so, sobre todio sies un soporte de gran for-
mato, ho defa de ser problemidica por el hin-
chamiento de lus libras con ¢l consiguiente
sumients de peso v volumen, ¥ por la excesi-
va absorcidn de humedad que imnliur\i un
ﬂe\.‘ulu iy lento, con riesgos de aparicion de

andlisis iwids i w il s,
oo poria ser la medida del pH pos diselu-
wilm, debemuos procuras haver b medicion tan-
o en I superfich en ¢l interior del car-

1 Poro ls
podermos dispanee parn medis L
e interes om wea ohra sucle

" H

i, empleando pars esto wa zona del soporte:
exfodiada o desgarrada’,

cantis del cain._| ¢ insuficienie
e el usa e ehevtroatin e vam-
ot s o e st

R o los de Nimprieza,
para climiner liuciedad superficial debe
siempre comenzarse por una limpiez mech.

r al Bipes
mdm. 0 una qona minkme
oculta {por cempl aprovechans
i g busel realizadn para wn
inferto] @ a un leve raspado ¥
sty do fibrus con of indicaxdor,
3 Geome-Tes v o Sympates han
il intpodiicidos s e sillimnos
aftow en ok pocess de restay-
Fagiin son matgriabos hignos-
copicos y permeables e gr-
GRS @ s miCTOpOnYs permiten
el paso del vapor de g Se
cmplean pars kyzrar ung beme -
tagidn paslatina o raves de
secantes hiimediss, gue timbidn
pueden actsar absorhiendo la
sughedad desprinibads durmnts
i humweciacion
El Gore-Tex, aliclermby osta for-
masks por wm cap e poliicia-
Meswnctilom expamako (simalar
aun “teflos con s mpon) v
otra de fibras de polidsier. F]
Shrtpulen. de prosm sl swqui-
b, sastisaye el PFTE por palids-
wr mishificado.

120+ PATIFEA 10111

nica, realizada con resing en polvo o borra-
dores de diferente dures; en el ceso de sopor-
les gruesos se puede enténder gue esid

si el clima ¢s cilido, En fun-
wadn de las caracteristicas de la obra v de su
estudhiy de conservacion deber considerarse
= merece lo pena aplicar este tipo de trata-
mientos, Ya hemos mencionado el problema
que puede suponer unn inmession en el cise
de cartones multicapas cuyas hojas pueden
desprenderse por dilucion del adhesivo que
lizs une o0 por lns diferencias de tension pro-
vocadas durante lo humectackon del carton y,
sunguee en este exio no estemos teniendo en
cuenta los problemas que pueden presermtar bos

itbdo el empleo de ¢l s mids obrae
sivos, come Lo fibra de vidrio o el mspado con
Ibisturi, pero no hay que olvidar que aungue
proporcionalmente el dao que se laga a lo
obra es menor que si triamoes sopores del-
pados, no dejamos de estar alierando la super-
ficie, con el riesgo de iraspasar una primera
capa dejando al descubiento ronas intemas del
cartion, que pueden tener diferente textura ¢
incluso disting coloracain,

La limpicza con disolventes, para climi-
nar manchas de grasa, sellos de wmpon, etc.
debe realizarse teniendo en cuenta gue si el
soponie ¢ muy grueso debercmos aplicar ¢l
disolvenic, al conrario de lo habimal cn sopos-
tes finos, por la cara en la que se encuemin
mancha. de modo que pasm eviar gue migre
al interior del cartdn es recomendable que la
suctedad se extraiga de frente medinnie apd-
sitos o papetas de celulosa, Inicn mlln. SCpiDe
lit, derivad lulisi 0 ete.

Este mismo método pucdc ser cmplende
para limpiezas acwosas locales cuando no o5
pnsible Ilmmcmdn de la obra por ser un car-
capas s o por i 1
tihi ulmd con s benicas pictineas; en esle
caso podemos aplicar localmente compresas
himedas v, sobre todo si quereimos eliminar
manchas de adhesivos actuosos, puede ser
imcluso recomendable ¢l empleo de engrudo
ligeramente desecado odcpasl.as de mc:luk:r.-
lulosa u dhesi ulc

los, tampoco podemes olbvi-
dar que una feere copa pictéricn o de prepa-
racion puede crens tal tersion durante ¢f bume-
decimiento del carton que llegue a provocar
extolncidn de la capn que Is sustenta.

En todo caso, para minimizar la dilatacion
adel soporte y acelerar ¢l secado s el lava-
o, ste se puede realizar empleanda meaclas
e agua v etanol, Parn evitar bos problemas de
manipuliciin en la introduceion ¥ extracciin
slel badio derivados de ln fragilidod def cartén
hurmedecado jumie a su aumento de peso, debe-
s evitiar muover b piera depositindoln sobre
wna rejilla dentro de la cubeta sin agua, parn
Nienarka y desaguarla sin mover la obra; colo-
cado el cariin sobre Lo rejilln, tambign pode-
s sustituir el hidio por el vertido controla-
do de agua sobre el soporte (por gjemplo
mechnte goten) o efectuar el lrvado de unn
farrna s controluda sobee una superficic o=
tante { corcho o similar),

L recurso, menos eficaz que la mmersion
pero tmbien menos peligrosn siempre gue no
haya problema con lo copa pictdnca, es lo lim-
ez por comacto con secantes himedos que
actian ahsobiendo lo suciedad. Lo humedsd
penctrard de una forma mis gradunl Inmndu
it limipecas mids unifortiie ¥ coi menos ries-
gos de dafio pari los elemenios sustentados si
¢ interpone entre los secantes v I obea unn
capa de Gore-Tex o de Simpatex” por una o
ambas caras, en este caso es prefenble usar ¢
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Gore-Tex aficltrado, colocanda la cara fielro
on contacto con el secamte humedecido y la
cara de microporos con un Reemay o similar
enire ¢l que se encontraria prdijida la obra,
Sobre el conjunto formade por ¢l secante
himedo | Gore-Tex | Reemay |/ obra ¢ Recmay
! Gore-Tex (opoional) | secante, se coloci un
tablero a modo de peso ligero,

Parn desacidificar, es comin emphear diso-
lsciones de hidroxido cileico cuando se tra
haa en medio acuoso, o de hidroxio birico en
metanol si existen problemis para realizr (-
tamientos en agua (por éjemplo pos mlruhllu
dried dhe Fas tintas . Si lo obrm sdmite

de magnesio-, revientemente CSC Book Saver,
ete. ) cuya eficacin odavin estd siendo com-
probada, v que ne estin recomendagos para
sopores gruesos por bn escasa probabilidad
de que el producte legue o penetrar ¢n las
cipis inenas y por k terdencia de b muyoe-
ria de ¢llos a carbonatar en superficie, dejan-
cle sobre ésta un polve blangueeing,

En tndo case, sea cual sea el motive, ¢
méodo empleado y of producto desacidifica-
dor, deberemos aseguramos de que dste llega
hasta ¢l interior del candn ¥ gue permianece
en él doindole de reserv alcaling. de o con-
trario pod olbviencr 1

tess metwrsos v no se dafin con ¢ nleobol e muy
conveniente ¢l empleo de unu disolucion sagu-

correbordos por mediciones poco exacias ol
ek idh P,

radda de hidrésido cdleico rebajada con étanol,
que favoreceri la penetracion del desacidifi-
caidor en las capas internas, reducica el reblai-
decimiento del soporte en ¢l bafio, acelernrs el
secado al fomemtar ln evaporacion, ¥ disni-

Ademis de ser necesano desacidificar lns
obras con problemas de acider, puede ser pre-
ciso aplicar ssle tratamicnto como método pre-
wentivo pars dotar a los documentos de una
mayor reserva alcalina gue aminore futuras

nuird la p de nimques de
nismos. Eslc recurso tambien puede uplu.u
se para aminorar el riesgo de solubilidad de
tintas figeramente sensibles al ugua,

En todo caso, no hay que alvidar que los
métodos que implican un ripids secado tris
In desacidificacion propician ¢l riesgo de car-
bonmacion del desacidificador en superficie,
impidicndo ln comecta distribucion de lo reser-
va alealing en el interior del soporte ¥ oca-

it lai ia de la acidez v de
la reserva alcalina debe ser tenida en cuenta
tambicn en bos soportes gue se emplean en fn
restaurnciin, tnto en el caso de papeles v car-

= THCHICAY

Seglin la definicion de “papel
"o ISCHITO6, 19
Iyfierrrectisses sl chicisheteltiony
Paper for dmcumemts
Reguminemnts for permymenc
papel permancese es “aquel que
drants lamgos periodm de alma-
cenamicio on bbolecas, arrhi-
m y otnos ambienges prosegidos
st wscansa o oo ot en bis
propicdades que afectan 3 su
s, L normea IS0 9706 o
el o how camones, pues shio
coniempla supories d¢ enire 15
B T ——_
o o especifies, sepurendo
st dinecarices podriams entin-
dher awé o feqimiton qiie debiis-
P -
derado permangnte serian lis
mismos exigidos o wn papel
excepto bos relatives a ks nosis-
Remuia iociea, o3 Beci, o car-
W seria permanente si wviese
wm il enire 7.5y 10, sl et
va Mealina nsimna del 2%, y un
miimers Kapps (presencia e lig-
mina) menor e 5.
La imporancia de esta medida
ha ik aborchads por b sutirs en

Tones e injenos, como en BOnes v
montajes. En principio siempre debemos usar
materiales adecuados. pero si desconocemos
su composicidn o dudamos de que tengan la
calidad de “permanentes™ al menos habri
e desscidifearlos para disminuic su posibi-

do manchas v
Para evitar estos problemis ¥ Iuneﬂburla dlesia-
cidificacion de las fibras imternas debemos

lidad de amarill y pérdida de resis-
tencin mecinica®.
Para eliminar «klu!nnndas manchas, sobre

prolongar los hafios hasta tener kit seguridad
de unn total impregnacion det soporte, ¥ pro-
ceder o secados entos, favorecidos con la colo:

cacidn de secantes o en ambi Tdimed

tieles Bas dhe ¢ el tnico méto-
o eficaz puede ser el hlargien. No obstan-
Le, €% mecesario mmrr_n cuenta gque I mayo-

Si. como pucde ser posible, d s

ria e Jos prosd realizan una
aceiin decob mediante oxidacion, con

tratumicmios por bailo, siempre podenmes recu-
mrir  la pulverizacion del producio desacadifi-
cador, aungue sabicndo que su eficacin gue-
dard muy reducida al no propiciarse la
diluciom de dcidos solubles en ¢l bafo, ¥ no
tener garantia de la mpregnicison de todas lis
posibles capas del candn. Realizar In desaci-
dificacion por contacto con secames medos
s un método escasamente vilido en el caso
de papeles delgados, v muche menos si se -
ta die Soportes Eruesos. Pero aungue sepamos
que el producto no penetrari en el interior en
algunas ocasiones puede ser el unico método
vinhle,

Han idie nparectends en ¢l mercado siste-
mis de desscidificacion en serosol, general-
miente medionte compuestos de magnesio (Wei
T o, Archival Aids HOMU - también con pocer
consolidanie-. Bookkeeper —polva de daide

el consiguicnte riesgo de deterior de sopor-
te v tintas, Par aminormr el dafo derivado de
a oidacidn de 1a celuloss, es preciso que ks
soportes sean previamente desacidificados y
que posteriomente, segin ¢l Manqueado usa-
o, se climinen sus residucs del blangueador
mediante aclarado ¥ con anticlores, nommal-
mente dcidos débiles que obligan o una desa-
cidificacion final. En un soporie grueso serd
s dificil poder eliminar todos los residuos
del blangueador, ya que no se pucde garnti=
ar que ¢l anticloro y bos aclarados sean efec-
Livos e fas fibrs intemas: os por esto gque bos
baikos deben ser profongados, E1 blangueo,
por los riesgos que implica, es ung éonicn
cada ver mas relegada a cosos extremos en
los que I estética sea fundamental, v ésto b
de tenerse miLCho mis en cuenta si s trta de
cartones.

s esis doctral, en In que s¢
revingen lom sstudian realizadon
sobre la mejorn de comparia-
mignks anene dilieresdes papeles
setuales par ohis de ame on 18-
mismos de permANEnCia, antes v
ahespusis e s dysacidifiacsn,
Lm resumien de esie estdio pue-
e tambicn pesile comsultarse en
Estabiliokat dded pagel ew fos
aray gl arte, paginas 152a 165
{iog il gn ota 4]
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[ Moot ieio]
1 Fuanchnan muy bies ks meackss
e mwtilochsbona y poliscetinn de
sy, metskulubons v Primal ¢
hidrosipropikeelulsa y Pextol,
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Cuande el documente esta afectado por
manchas de mofendo o “foring”, 5 muy
comim recurrir al blanqueo bocal aliernando,
s I desacidificacion. acciones puntuales de
blangueo <fomentadas com ayudn de wna espi-
tula termostatica-, achwrado, anticlor, aclam.
do, desacidificador, elc.: este método, menos
agresive por afectar sblo parcialmente a lo
obra, implica un mayor desgo de que perma-
nezenn residuos nocivos en el soporte, resos
que se ve acrecentado en funciin de s gro-

Tras el abtimio tratamienta acuoss realiza-
do, la obra ha de secarse v alisarse. El seca-
che dhe um cartém grueso debe ser realizado sisa-
vemente, mediante oreo sobre una rejilla, de
miods que sus dos caras puedan quedar en con-
taeto com la stmisfer, velieandolo si se con-
saddern necesario para equilibrar la pérdida de
humedad por ambos Lados; si o obra se ha
lnvado, puede servir n estos electos la misma
rejilla con ln que permanecio en el bafio, en
I que se debe dejar la obra sobre un tejido
simético traspirable (tipo Reemay) hasta que
pierda parte del agua absorbida. Habra que
tener cuidodo en evitar morcas de kn rejilla
debido al peso de propio carton himedo o de
tablerus, El afésadk debe hacerse, una ver que
haya dasaparecido gran parte de la humedad,
O PESO MUY SUAVE. SIN UND presion excesi-
va que pueda aplanar y deformar el soporte,
¥ en musencia di rejillas uotros chementos que
pusedan dejar sy trama marcada en la superfi-
wie, El empleo de mesas de succion para
fomentar el secado v alisado salo sera facti-
ble con algunas carulinas.

Un problema frecuente de alisado en
soparies grugsos de gran formate es of de lis

Fig. & Llividn maclorre faveveidn o cufia,

BUTH VINAS LUCAS

cartulings o cartoneillos que han sido gearda-
dos enrollados v que resulta difici] estirar por
L postum adoptada: en estos casos resubio muy
util ¢l empleo de cimarns de humectacion,
medianie las cuales se somete In obm progre-
stvamente 4 un aunsenio de humedad relativa
hasta que las fibras se relajun ¥ puede mani-
pulanse sin respo, Cuando canecenos de dickus
cilmars, o si sus dimensiones no son sdecun-
das, podernios emplear una solucion més sen-
nlln mediante ¢l uso de un humidificador de
ultrasonidos conectado s un espacio cermdo, o
mas ficil, 0 una bolsa precimada: ln obr se
introduce en el inferior, pero evitando ¢ roce
won las paredes v ¢l goteo por posible conden-
sacion de la humedad. Con menos medios,
podemos simplemente colecar el cartén en
una rejilla sobre una cubeta con agua en un
espachy cermmdo, nunKpEe una variante gque se
puede adaptar mejor al formato enroliado de
muchis cartulinas es introducir en un cuba
con aguy ¥ tupoado, otro cubo en el que se
deposita el rollo hasta su humectackin por eva-
poracion. En todos estos sislemas es primaor-
dinl controlar, ademis de la condensacion de
h que n s d 11 i B
nesmas; ln contaminacion microbioldgica se
potencin en ambicntes cerrados, himedos,
oscuros ¥ cilidos, por lo que 51 In pctuscion
se prolonga en el tiempo es prudente procu-
rar un ambiente frio, segun el caso una mini-
ma ventilacion, o hacer uso, con bn prudencia
precisa, de algun fungicida-bactericida como
predde ser el paraformaldehido.

Para In redmegraciin el soporte v fa repa-
vacid e cortes v desgarnos serd tecesario
ermplear adhesives de moyor foerza que en ¢l
caso del paped, son muy comunes las meeclas
I dist R i
poliacetatos de vinibo o, mejor win, con emul-
siones o dispersiones ncuosas de resmas acri-
licas tiper Primal @ Plextol ' tamibién se puede
recurrir 1l uso de almidones de trigo, muiz ¥
armoe. Cionmso refueraos, podemos sustituir ¢ -
deciomal tisu de fbras celulosicas por materis-
les mis resistentes como el tisi: sintétics (por
ejempho Cerex, de fibras de nailon. o poelipro-
pifenso), crepelmas smbscas o sopores de fibrs
de poliéster como ¢l Reemay o el Hollyiex.

Para que b reparscion de um desgurmo sea
efectiva en un candn es preciso disponer de
ura minima pestafin. Cuando ¢ wmafo de lis
pestifias es escaso o inexistents (por ciemplo
en el caso deé corles mpios} la colocacion de
tiras de refuerzo en ambas coras de la obra
puede resultar antiestética y ser poco eficaz,
por ko que. para evitar que con la manipula-
cidn se puedan separar los bordes unidos, sue-
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le ser pecesario reparar las uniones insertan-
do un injerte de cufia a lo lurge de bo zooa de
unidn; esta Wéenica. muy eficar pero laboro-
sa, sdlo se puede aplicar cuando la obra tiene
grafia en una carm. va que implicn biselar
ambos bordes por ¢l reverso para permitir
imsertar In cufla (Figurn 6. 5i la obra tiene gr-
fia por ambas caras. o no deseamas nlterar su
superficie, el unice método que puede dar un
poco de cobesion a una unidn que carcce del
bisel 0 de pestafio es abrir con un bisturi ¢l
interior de los cantos de los bordes a unir para
insertar entre ambos, en su interior, un refuer-
zovde alta resistencia { por gjemplo una tim de
crepeling, de Recamy, de tisd sintético tipo
Cerex), guse deberin ser semirigido en funcidn
deel grosor de la obra { poliéster) {Figura Tz ¢n
casns extremes incluso se hn tenido que recu-

o THMCKS

rrir o la introduceion de plaquitas rigidas o | [N

alfileres partidios,

Lna opcion mteresante que sustituye la
necesidad de realizar uniones con sdhesivos,
que como yi hemos visto resultan muy agre-
sivas para el soporc si se pretende corseguir
uma minima solider, consiste en juntar los frmg-
mentos mediante ¢l sistena montaje. de una
manera sumilar a como se realiza la restaur-
cion die matenial fotografico con sopore de
cristal, tipo ambrotipos u otms placas de vidnoo.
Para ello debemos coloear la obra de carton
fragmentada entre dos soportes rigidos, de
manera que precintando perimetralmente los
borhes @ mantengn immovil izada entre ambos,
Evidentemente uno o ambos soportes deben
ser tmnsparentes (cristal, metacrlato ..} segin
sea preciso viewnlizar uno o dos carss de In
wbra Para no perder b vision del perimetro y
para evitar el contacto de sus cantos con el
material emplendo para precintar (por cjem-
plo papel o tels moadhesiva, tipo Filmoplast,
o mejor mim con un sdhesivo ebegido por noso-
tros en funcion de b soportes seleccionndos)
s mis conventente colocar rdeando los bor-
des de lo obea unas tiras de cartén neatro de
s s grosor | Figern Sa),

Un problema de este “sistema de unddn de
fragmentos mediante montaje” radica en el
peso final del conjunto, que se multiplica en
funein de las dimensiones de la obra. Para
aminorar el peso de estos monlajes es feco-
mendable el uso materias livianas como el

in
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cartdan pluma o el metacriloto de poco grosor,
si ln pbra ne estd muy fragmentada. incluso
podemas colocar comao soporTie transparente
ami Limina gruess de tereftalato de polietibe-
o (tipo Mylar o Melines. de unas 125 mierus)
quié, ningue sea Mexible, siestd ensada sobre
un soporte rigido puede aporar una consis-
tencia suficieile con ui aumento minime de
peso y volumen (Figwea 8b),

o inconveniente de estos sistemas de
muiitage radica en que Ia alm queda presio-
rncln por sus dos ci

miis comin es recurrir al biselado, tanto del
ariginal por su reverso coms de |a presa o
imjertar, siempre v cuando haya una car en
la quse mo s afecte o la grafia. 51 oo podemes
biselar la obra por implicar menoscibo de
st o pérdida de infirmacitn, podemos reci-
rrr @ un sistema parecido al empleado para
unir los cortes: insertar un reluerso abrien-
do mediante exfoliado los cantos del origi-
nal a o largo del perimetro de la zona per-
dida, y sujerar mediante este refeerzo dos

problemas de :mdqnauﬂndc hunmedad cuan-
do s wsan soportes no tramspizables, v de posi-
bilidad de roce o abrasidn de Lo superficie.
Desale Juego un candn con una caps pictiri-
ca de pastel, sanguing o lipiz no admite un
montaje de este tipo, pero ln solucion se
encuentra si la tira de candn que rebordea ln
abra ¢s de mayor grosor gue ést; con la con-
siguiente elevacion def cristal o metaerilato,
se consigue una chmar de uire y un espacio
suficiente para evitar ¢l roce ¥ la atraccion
elecirostitica de bos pigmentos, Es verdoed que
se pierde consistencin, ¥ que los fragmentos
se moverin & no ser que ¢ carton perimetral
esté muy ajustado y gjeren una alta presion
sobre ellos pero, para solventar el problena,
si queremos evitar la erosion de los bordes de
las zomas fragmentadas manteniensdo una pre-
sidn suficiente sobre los cantos que manten-
ga firmes Jos fragmentos, I tir de canton que
rebordee by obra deberd ser de candn pluma,
e modo que al ser su interior blando, poda-
s encastrar en ella los fragmentos, permi-
tiendo incluso movimientos de dilatacion sin
que s reskenta el conjunto (Figura Sc),

Si no es sencille resolver ¢ problema de
cortes ¥ desgarmas en un canon, lampeeo o
5 la elnboracion de injertos pora reconstrir
partes del soporie perdido, aungue para su
unidn también podemos recurrir a las wéeni-
cas anteriormente descritas,

El caso miis sencillo se plantes cuando los
cantos de b laguna estin suficienicmente exfo-
lindos, ya que empleando come injerto un cars
1 de igual grosor que el original podemos
‘biselar sus bordes hasta adaptarlos a los de ln
zonn perdida. A parte del biselado, otro recur-
<o habitual es ¢l injerto doble, que emplea dos
papeles con un grosor tolal similar al de la
wbra sdhiriendo cada uno por una cara, de
mado gque queden adaptados a los bordes; esth
especialmente indicado para zonas desgarrs-
das o ¢on diferencias de nivel como fns gue
useden oeasionar bos lepdsmas | Figura 9).

Cuando oo hay una superficie de con-
iscio suficiente en el perimetro de la falia lo

plees iddlas cacla unm por una cars de
made que queden adheridas al encolarias ol
refuerzo, la suma del grosor de ambas debe
ser igunl al de Lo obra (Figura 104,

Menos complicado, aungue con el mcon-
veniente de que se cubre una pare minim del
contorne de la falta, s el injerio “encastra-
o™, S ajusta en In faltn una picza de cartén
de igunl grosor que fa obra ¥ sobre elly, en
ambas caras, se adhiere un tisi o papel fino
qui se superpone a los bordes, actuando a la
ViR COm supeccion y come “capa superficial”
(Figgura 1), Este método tanibién cs il par
zonas pendidis con cantos exfoliados irmegu-
larmente si so ernplea un papel blando de fibm
larga que. una ver aherido a los bordes, sen
retirsdo con Bisturi de igual forma que se hace
con los “injertos a pincel” para papeles finos;
en este caso el grosor total del carton y de bos
papeies de recubrimienio debe ser igual al del
original {Figura 11h),

Unay scoducicin menos agresiva gue los mjer-
1o g5 el empleo de pasta de papel apliceda
manuatmente mediane papetas flexibles, cuen-
tlagotas, jeringns.., que puede resultar alia-
mente eficaz, sobre tode s s¢ trabaja con mesa
de succion v las fallas son poco eXiensas o s¢
wrata de orificios. Este sistema permite relle-
mnar sin problema las ronas perdidas, inde-
pendientemente de que fengan o no bisel; im-
ién puede servir pam reforzar grictas por ¢l
reversa. Para fomentar o adherencia de ln pas-
1o die papel se recomicnda mezclars con un
adhesive que la dote de cobesidn. resultanda
iy eficaces bos almidones o las merclas de

Tulosa con Primal, consiguiéndose en
este ultime caso |a pmih-hdml& fomentar In
adhvesion una vez seco el injerto, lermoplisti-
camente, con ls espatula de calor. Si ks lagu-
nas a cubrir no son simples orificios. sing
superficies mavores, s muy probable que el
aspecto consegido difiern del carton original,
o este easo, podemios entender la zoma rein-
tegrada con pastn de papel como la “tripa” del
carton, ¥ recubrirla con un papel que s ase-
meje en fono v texturn a lns capas superficia-
les: si este papel s¢ superpone ligeramente
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sobre el perfmetre, & modo de pegqueda pesta-
i, dotari 2 b reimegraciin die =na mayor con-
sistenci { Figura 12).

Lo reintegracion mecanica, con ¢l sistema
Vinyeetar o maquinas similres, tmbidn e
posible en el case de canones, aungue a difi-
eultad puede aumentir en funciin de su gno-
sor. Hay que recordar que para fonsentar la
unvion de lus fibras del injerto se sueke recurric
aelevadas presiones, consiguidnchoss una adhe-
shon quimica gracias a la formackin de puen-
tes de hidrdgenn pero, en el caso de un cantdn
Ilimmsdin, someterlo a una presson elevada puc-
e sier mefusto adermds de poce eficaz 58 su pro-
o espesor implde que recrban el peso L hes
reintegradas; pars solventar este problema se
pueden aplicar adhesivos con la pulpi, pero
esto no suele ser recomendable én la mavoria
de los modelos de retntegradoras por lo gue,
g ved rrn!indn I resmtegrne bin, podemass
encolar ln e mjertada cunndho h
dido el exceso de humedad y aplicar la prwun
localmenie con rodilios o espitulas, inclsso

Iy con
e cupnt
Phamrete
fertea cxem chas e
Fig. @ Injersn dhoble.
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Fige 10, Prjierins doble “eanbatics ™
ot it fareem.
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calientes. La superposicion de un papel adhe-
ik por wren o ambas coras del injerto degando
uma poqueita pestadia, ol igual que se eoplica en
la reintegracion manual con pulpa de papel,
también psede resuliar recomendoble.

Hesultn extrafio tener gue reaprestar una
obra de candn gruess, pero ésia puede haber
pendido resistencia por la acider, haber sido
atacadn por michoonganismes y presentar bocal-
mente Foses degradas, o ambién pocden haber-
se ex fodiado las esquinas y canios por golpes o
manipulacion descuidada. Los ndhesivos que
resubtan mds adecuados para realizar una con-
solidaciin del sopore son los engrudos o almi-
m v los dervados celulisicos ‘ll.‘mnlnlﬂl—

| |a Wjdroxipeoril
I
lKIus‘II que al pisder ser preparada con aloe-
bl permitivh un secado mas rapido minimi-
enndo |a aparkciin de microonganismos.

Tampoeo es comin lener que lamitn ina
b de cartin, pues suelen tener consistencia
suficiente. aungue puede darse el caso de
sopories muy fragmentados o muy debilita-
dos por la acides, En ambas circunstancias
mefuerzios sutiles pero debibes como el tsi pue-
den ser ineficaces. se impone mas lo adhesson
sobre OUN Sopone minimamente gress v mas
riggidio, como cartulings o eartoneillos, sungue
en el cnse de ohras que ne permitun oenlar
ninguna carn podemos reeurrie o la crepeling
o0 Gislhs sinteticos,

R o la b hay
que tener en cuenti que ohrus de detesmina-
do grosor pueden suffir en migquinas qus
empleen rodillos cuya altura ha sido caleula-
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da para documentos de escaso gramaje. En la
laminadora de rodilios megdlicos es posible
adaptar sy altura, pero cata operacion resulia
un poce engormosa ¥ normalmente se prefic-
re prescindie de ellos empleando sdlnmente o
seceidn de las planclas tenmaostiticas. Aln asi.
el paso por los rodillos tiene lo ventaja de
mijorar el resultado de la laminacion. pero si
Ia obra oo es ko suficiéntemente flexible ten-
dreimos ue LEner en cuenti que no podremos
emplear el micaniaimo de retome que les sigue
pof b que, si b migiing dispone de ¢, debe-
ria desmontarse para que of proceso se efec-
e en plano. Por otro lado, no existen pro-
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materiales peeden alierar por
raes ¥ atmigioe clecirisation
abras pictirices cnma pasiclés,
samguinas. carboncilles. ., por
Vo e, v enistaan e ol anee-
endo caliidodes antiestiticas, pue-
e o ser rocomsmiahle s o,
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blemas si se emplesn mesas calientes o lami-
nadoras de wacio, sistemas indicados para
FOPOITES WIUEsos, ya (ue oo someten b obra
ni @ altas presiones ol a torsiones,

Ulna técnica muy comrovertidi, por ¢l alie
rigsge que implica frente a sus posibiles ven-
tajas, que no he podido constatar pero que
tampoco puedn ignomr dada la referencia gue
s¢ hace de elln en muchos testos de restaurs-
cion, cs el sistema de laminacion denomina-
o “splitming”. Se realiza adhiriendo o ambas
caras ded documsento una laminacion o refuer-
#o fuerte {tipe crepeling o papel japonés
resistente) del gque se tira desde el canto has-
t davidir l2 hoja en dos: cuando esto se son-
sigue se reversibilizan las laminaciones de
proleceitn ¥ se iserla uni luninscion defi-

FUTH VifAS LUCAS.

Aungue no hay que olvidar que el exfi-
iado se ha empleado para dividir cartones
gruesos con grafia por ambus caras para con-
wertirlas en obras independientes que permi-
1an su exposicion por separado, es ung eni-
©a que puede servir tando para introducir un
refierzn interior gue permanczes invisible
wcome para reducir el grosor si se prescinde del
nucheo o de una de lus caras,

En el caso de canones muy degradados o
e pesima calidad este recurso nos permite
separar |a superficic con grafia par luego
laminarla sobre un soporte intacto, con cali-
dad de archivo, de grosor similar al estrmo
desechado,

En telo caso, para adelgarar el soporie de
una obea quet o &5 hifine resulta mis seneillo
ir dbesh | iy histurd & tr-

Aitiva entre ainbas cairas, de modo goe al per-
manecer en ¢l Bterior gueda sculi. Ol posi-
bilidad para la separacitn es adherir la obra
por uno de sis lados @ una superficee rigida
tivar desde la otra cara laminada. EI “splitting™
s suele aplicar o sopories finos, en el caso de
cantones prede parecer mids ficil, pero la tor-
sidin @ L que vendrinn que someterse las capas
de ln obra &5 otro riesgo afiadido,

Este métosdo de separar los bordes emphe-
andio laminaciones de proteccion desde las que
se tira tambidn puede ser empleado para ayu-
darnos a exfoliar los cantos de sopories deli-
cadeon et Jos quie queremos insenar un refuer-
m pan unir dos fragmentos, 1al wnnnquedr\

a ion de cortes, d
v romas perdsdas.

Para evitar los problemas de liminacio-
nes v deskaminaciones sucesivas, el exfolia-
e puecle hacerse en seco y en plano siempre
que se trate de obras con grosores similares
o superiores al canoncillo, S¢ realizs sepa-
rando los bordes pocs a poco, efectuando un
corte inicial en el canto con el histuri para
avanzar con una espitula plana o una chapi-
ta biselada, primeeo desde los dngulos hasts
Ios 4 bordes, v luego sucesivamente po tres
e lios bados para acabar desde el cuano, evi-
tandsr asi finalizar el trabajo en el centro, La
carn mis delicada, o aguella gue mds nos inke-
rese qie permancic intacta, os b que debe
mantenerse durante toda la operacion fir-
memente sobre una hase rigida. Si lr super-
ficie es extensa, para minimiar ¢l detenore
de la cara superior podemos, una ver exfo-
liados los cuatro lados unos 10 centimetros,
avanzar silo desde un kado, pasa ir enrollan-
o In cara desprendicda sobre un cilindre o
vara; evidentemente esto sert Sl recomen-
dlable si el grosor de L ests capa y sui super-
ficie pictdeica permiten la tonidi v roce,

e, puhienddo reblunidecer s fibras con hume-
clisd 5i T capa pietdrica lo permibe.

La eliminacion de estratos, aungue dristi-
ca, paieide resiiltir el o méodo eficaz para
sulvar una obr con soporte muy degraco, por
ejemplo por la acidez, pues ampoco podemos
alvidar que en los otros casos de laminacidn,
uan carbdn grueso queds adberido o otro sopor-
te adguinendu consistencia solo desde o rever-
0 0 centro {seggun sea laminacion tradicional
o interior), pero el resto de la superficie que-
da desprotegida y, en materiales en un estado
muy defesnable, I simple manipulacion o roce
puede desmenuzar ln cam superior o abrir los
cores que s¢ han pretendido consolidar

Como éenicn de proteccion de los docu-
mentos graficos ante la manipulacion, es my
comin el empleo del wreapsuiocs, que con-
siste en introducir ln obra entre des capas de
um soporte ransparente {pormalimente polics-
ter -terefialato de polietilens tipo Mylar D o
Melinex 400- de unus 100 micras |1} que gue-
da selludo por los costmdes mediante fusidn
{ por calor o ultrasonidos ), costura o cintas
adhesivas, El método mis extemdido para unir
los bordes del soporte transparente s la cin-
ta auiadhesiva de doble car, sistema, que al
Fual que <l resto, queda descartado pasa obras
con volumen, & no ser gue se empliee un sopor-
te mis flexible, como el polictilenn, con el
inconvenients de S0 menor resistencia y niti-
dez (Figura 13a),

Una vanante i documentos gruesos, de
Lammaaiios ficy excesive, consisue on cologar en los
cuatro bordes de las liminas par ¢l encapsu-
lsdos una tira de cartdn die igual grosor al doca-
it i exsapbar, slbersds o ambis cars del
poliéster con cinta sutcadlesiva de doble cors;
“oi exli £ eoitsigiie crear i espacia interior
adaplado 5 ln obea para poder ubscarla sin pro-
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blemas. Si la obr ex de dimensiones conside-
rahles siempre se puede sustituir una de las
liminas flexibiles por otra righda tipo metien-
lato o, si se puede prescindir de la vision de wma
die las caras, por un cartoneillo o cartan, inch-
50 tipo pluma, de modo gue se doa al conjun-
e de consistencia reduciendo ¢l volumen o el
pese segim sea ol caso {Figura 13 b).
Culnd:l se LI'IIJI de grandes formatos en
v ol i exien-
dido para pcrmmr Lo expasiecdebit v minaribae, 3
ln vez que se dota de solider u 1a picea, s ¢l
entelade, Esta téenica ha sido muy contro-
vertida, pues se ha abusado de ella entetando
documentos en los que o era necesania dicha
mbervencion. Si por ks maones que sea se rea-
liza un entelado, par facilitar un posterior
desmiontaje ¥ evitar ln marca de su trama. ¢f
documento no debe adberirse directaments &
la tela, sino o un papel que actie como capa
intermedia entre la obra v dsta; es recomen-
dable que el adhesive que une el documento
al papel sen FBcibmente reversible en un medio
qquee no dasuelva el que une L tela al papel, esto
Facilitars un desmontaje posterior evitando ln
incompatibilidad de medios. Es may comim
el emplen de almidones o derfvados celuldsi-
08 semisintéticos para adheris la obr al papel
o capa intermedia, y pollacetato de vinilo o
acrilatos (Primal, Parelowd, ete.) para unir el
papel & la tela, a veces activados con calor
(Figura 14).

Para exponer un carldn enmarcado tal
wcomo se haria con cualguicr obra sobre papel
s planten ¢f problema del peso, que hace gue
los sistemas tradicionales de montaje.
mediante adhesion directa de ls obra, cani-
vanas. bisagras, cantoneras. cic. Sean poco
recomendables,

U sistema dptimo son las tiras de mon-
naje realizadas con una solaps de poliéster
adherida o un carton de similar grosor al de
N obra; estas tims de montaje son ef méodo

b pra e saccsdn 4 o
tipe de documento a la trasern de un paspar-
b, son practicamente imperceplibles y total-
mente inocuas pues permiten que la obr gue-
de exenta {sin contecto con ningin adhesivo)
¥ pueda extraerse sin ningln peligro. Su dni-
0 IncEnveniente se presenta si la solapa de
la tira de montaje en confacto con ka shra
queda fueriemente presionada, por gjemple
por el cristal del enmarcado, ocasionando lige-
ras marcas cuando se trata de un papel o car-
1on blando.

Las tirus de momaje mencionadas se vens
clen en el comercio especializado, per es mis
recomendable realizarlas uno mismeo adap-

i
/ 2
Puiister 125 wicrar Cimer it
e sl cur
15h ‘—’_)_,-- Puiiéater
it vi —— -ﬂ' a
atsalieniv AR
e dobie o> e i s ==
\ Pt
i wsrenny ot i,
Fiig, 14, Encapalsda
Al 1 PO —

[0 R R
_ — g

o Tila

Fig, 4. Enseloks de dhcsmpnto grigfico.

Linees vl foet
e vheivh voarn

e Folifater ————— 3

s = Y Cartde

11

Fig, I Tire o o oo sobipa

tando los materiales empleados al grosor del
documento, Se corta una tir, de por gjemplo
dos centimetros de ancho, de candn de gro-
sor similar o ligermente superior al de la obrs;
esta tita s cubre por ambes lados con it
fhesivit de doble car,
fre dejar una distancia de ums dos milime-
e enine el borde de b cinta autoadhesiva v
el camto de la tira de canon (asi evilamos el
peligro de que el adlesivo pueds resumar por
los bordes v manchar el canto de la obra). En
una de las caras de i i de candn se adhie-
re olra de policster de mayor anchura, por
cjemplo de tres centimetros, de modo que el
sobranie servird de solapa de sujeceion de la
obr, que reposard sobre ¢ canto de L tirs de
carion (Figura |5a). La tir de candn se adhee-
e sobwe b trasern del montsje o el reverso del
paspartis con ka cinta nutoadhesiva, pero en
caso de pests no miy ligeros puede quedar
pegada con cunlguier sdhesivoe fuene, Pama
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e despegar las titas ni deblar las solapas,
e par kograr i mayor consistencia pue-
de también ubicarse a lo largo de wdo el bor-
de inferior i Figura | 5h).

La posibilidad di aparicidn de marcas cn
I ahra por la presiion del enmarcado sobre la
tir dhe montaje se eliming cuando entre ¢l eris-
fal y el dhocumento se coloca i paspart cuys
bortle no legue a ocubar ka pestafa, De lo con-
irarids, siempre se puede recurrir a fibricar una
tira de montaje con un material de base (en
priteypi e grosor 1j supe-
rior al de la oba, gue actuard como “freno”
de L presitn ejercida por los matcriales del
ermmrcachy; en este caso, v $i b obm tene sufi-
wiente consistenciy, la pestafa de la tira de
memtaje puede carecer de sentido v se pres-
wineliri de ell, i no ser que eliminemis e pas-
parti y su grosor sea suliciente para aciuar
corno separacion del eristal y eviter que. con
I holgura proporcionada por ka base, ka super-
ficie de ki obra pueds entrar en eontacio con
éxte (Figura 15¢).

O midtodo de sujeciin al gue podemos
recurrir es el empleo de tirantes. 1l como sc

de ancho; dicha

Tiraunie
Qb realiza en el caso de montajes de pergam
nos. Los lirantes se fabrican con una tira
trunsparente {poliester de unas 100 micras)
de, por afemplo, y segim las dimensiones del
i dos eenti
Trimess

Fi 1er, Colocarivh e tirmen ol movtile,

Fig. 1ih. Thramte com fcr=n.

grundes pesos y dimensiones los materiales
de I tira de montaje deberian variar, de maodo
que la franja de carton y la solapa de polié:
ter pucden llegar o sustituirse incluso por meta-
erilate, siendo ¢l método de sujeccion en este
caso el atormiltado. La longitud de la sira de
montaje ambién varia en funcidn de les carse-
reristicas de la obm, sueke colocanse en los bar-
des superior ¢ infenor cerca de lis esquinas v
en el cemro del lateral izquiendo, permitien:
i sl una facil extrecion de la obn sin tener

tira saijeta Ja oba pasando sobre é1a de arri-
I abajo 2 lo large de sus literales ¥ que-
ol nelheridda por su reverso al camin gque actua
de trasera del montaje (Figura Lha). Esie sis-
fema e mas visible gue el anterion, pucs aon-
qque el tirante sea iransparente queda a la vis-
1 sobee In obra en ambos lados, esiableciendo
ademds uns mayor superficie de contacto v
roce. Aundgue dite de una buena resisiencia
al montaje dsta puede ser insuficiente. por lo
e dheberemos reforzar la soia de unidn del
tirante o la trasera atravesamdo, @ modo de T,
wna franji de papel o tela adherida sobre ésta
(Figura 16b). También podemos adoptar una
variante con la que T sujeccion es 1ol y se
evila el roce del tirante con el dorso: en lugar
de pegar los tirantes a la trasera del monta-
e, debemos haver que la atraviese mediante
e ineision a cada lado para poder unir los
ders extremos, por ejemplo con cinta wuload-
hesiva de doble cara, ceeando asi una cincha
continua de dificil desprendimients (Figura
16¢). Aungue el poliéster suele ser lo sufi-
clemenmente Mexible para gue ¢l tirante se
adapte 4l canto de una obra de cantdn, tam-
bién podemos forzar su plegado con unn
espitula antes de montar fa cincha, y en dlti-
mer bérming, para no dafar los cantos, siem-
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pre podriamos colocar un suplemento bise-
Indo que contribuiria a la consistencia del
conjunto. Para evitar la vision del tirante, si
se realiza ¢l montaje con una carpeta pas-
parti podemos colocar el tirnte desde cf
reverso sujetando |a obra a la ventuna en lugar
die o lu trasera (Figura Dd).

A pesar de gue, coma hemos visto, el gro-
s diel canin pucda supomer un inconvenienls
pura los sistemnas de montaje tradicionales,
permite sw inclusion en una cirpels
paspartii idonea para el almacenamicnto v la
i Sl necesitamaos afadir al inte-
ror del montaje tradicsonal un marco de igual
grosor que el de la obra, preferiblemente de
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Fig 175, Mntale encavtraks
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cartdn pluma, que depe un espaco interior de
idénticas dimensiones a ésty, de modo gue nos
permita encastrierli. La trasera impediri cf des-
plazamicnio de la obra hacia atras, el candn
perimetral impedicd ks movimicnios later-
Ies, y ¢l pasparti, que s superpondrd ligem-
menic al bosde, cvitur que se venza por delan-
sc enmarca ¢l conjunto colocands un
cristal o metacrilato, la sujsccidn sord total y
¢l paspanii nctuas dejando una ciman de aire
y evitundo bn abrasion (Figura 17a). 51 ¢s un
montaje para almacenamicnto con posibik-
dades de exposicion podemos mejorar ef sis-
temy colocando wni tapa sobre el pasparii,
esta tapa debe estir wnida de modo que pue-
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di abatirse completamente hista quedar cobo-
cada tras la trasera v asd permitic la ubicacidn
del conjunto en un marco evitando cualquier
tipe de manipulacién (Figur | 7h). Para faci-
litar b extraceion de b obra de cartén del mon-
taje {recordemios gue ha quedsdo “encastra-
du") no debemos olvidar colocar una cinta
blanca de algodin @ lo Lurge del hueco en el
que s b de insertar ln piesn, haciendo sobre-
salir sus extremos al tirar de estos,
extraerla con Facilidad y sin ningiin riesgo de
deterioro (Figur 17¢).
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Cuando smbas cams de la obra tienen inte-
rés poddemos recurrir a los mismos métodos
de montaje expuestos sustituyendo Ln trasera
por ofrd paspartli para crear una carpeta de
doble ventana; para permitir el aprovecha-
mientode este sESIema parm monimje v exposi-
ciunes, s recomienda gue ¢l conjunio, en lugar
e tapas adicionales, se prodeja con una car-
petilla independiente (Figura 17d),

Crer necurse para ¢l moniaje de cartones,
€n esle caso en vitrinas que permitan con-
templar ambas caras, ¢ la sujeccion con tiran-
tes transparentes que abrazan a la obra por sus
mirgenes v, sobresaliendo de ésta, se adhie-
ren a b base v teeho de la vitring mantenién-
dola, o modo de tensores, en su interior {Figuma
18}, este sistema permite In contemplacion
total de la piea, pero el roce ovasionado por
las bandas lnterales puede ser peligroso,







